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1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Рабочая программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы профессионального обучения по профессии рабочего, должности служащего 18559 Слесарь-ремонтник с базовой подготовкой в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
ВД 1. Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК.1.1 Выполнять слесарную обработку деталей, приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.2. Выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента.

ПК 1.3. Выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента.
       
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

Иметь практический опыт:

-     слесарной обработки деталей, приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    сборки сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования, агрегатов;
-    регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
-    разборки и сборки узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
-    ремонта узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин;
-    испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.
Уметь:

-      обеспечивать безопасность работ;

-      выполнять слесарную обработку деталей с применением универсальной оснастки;

-      выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять закалку простых инструментов;

· нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

· изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку;

· изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

· изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

· изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

· изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

· выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

· выполнять доводку инструмента и рихтовку изготавливаемых изделий;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8- 10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16​0,02;

· проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;

· изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

· выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

· выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;

· выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

· составлять дефектные ведомости на ремонт;

· выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок;

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

· выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

· выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением * специальных приспособлений;

· выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

· выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

· выполнять снятие фасок;

· сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими машинками;

· нарезать резьбы метчиками и плашками;

· выполнять разметку простых деталей;

· соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

· выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

· выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

· выполнять пайку различными припоями;

· выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

· управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

· выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

· выполнять установку и складирование;

· выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

· запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

· участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

· выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно- измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

· испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

· выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

· проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

· собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

· выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

· проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;

Знать:
· знать технику безопасности при работе;
· назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно- измерительных инструментов и приспособлений, систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости, и обозначение их на чертежах;

· принцип работы сверлильных станков;

· правила установки припусков для дальнейшей доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

· устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов;

· правила применения доводочных материалов;

· припуски для доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· состав, назначение и свойства доводочных материалов;

· свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

· влияние температуры детали на точность измерения;

· способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

· способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

· приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур;

· деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

· конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

· все виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

· способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов;

· технические условия на собираемые узлы и механизмы;

· наименование и назначение рабочего инструмента;

· способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

· правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

· устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

· механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

· виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

· состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· способы разметки деталей средней сложности;

· конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов, механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

· принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

· способ термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

· способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработки и сварке

· технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и эксплуатационные данные

· приёмы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;

· меры предупреждения деформаций деталей;

· правила проверки станков;

· основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;

· основные механические свойства обрабатываемых материалов;

· систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

· наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;

· устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

· технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

· правила строповки, подъёма, перемещения грузов;

· правила эксплуатации грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола;

· устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

· правила регулирования машин;

· способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

· способы разметки и обработки несложных различных деталей;

· геометрические построения при сложной разметке;

· свойства кислотоупорных и других сплавов;

· основные положения планово-предупредительного ремонта оборудования;

· технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

· технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

· правила испытания на статическую и динамическую балансировку машин;

· способы определения преждевременного износа деталей, способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия.

Область профессиональной деятельности выпускников: выполнение слесарных, ремонтных и слесарно-сборочных работ на промышленных предприятиях.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

· Инструмент;

· Детали;

· Узлы и механизмы оборудования агрегатов и машин;

· Станки;

· Приборы;

· Агрегаты;

· Машины;

· Слесарный специальный и универсальный инструмент и приспособления, контрольно - измерительный инструмент;

· Приспособления;

· Аппаратура и приборы;

· Сверлильные, металлообрабатывающие и доводочные станки различных типов;

· Доводочные материалы;

· Смазывающие жидкости;

· Моющие составы металлов и смазок;

· Припои;

· Флюсы;

· Протравы;

· Слесарный инструмент.

Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего: 112 часов
Из них на освоение МДК – 32 часа, из них

  - теоретических занятий – 22 часа;
  - лабораторно-практических занятий – 10 часов
практики, в том числе 

учебная – 58 часов
производственная - 22 часа
Итоговая аттестация по МДК в виде дифференцированного зачета – 2 ч.
2.2. Основные разделы тематического плана и содержания 
Раздел 1. Технология выполнения слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента

Раздел 1.1 Подготовительные операции слесарной обработки

Вводное занятие
Тема 1. Охрана труда и пожарная безопасность в учебных мастерских
Тема 2. Рубка металла
Тема 3. Правка и гибка металла.
Тема 4. Резка металла
Тема 5. Опиливание металла.

Тема 6. Обработка отверстий

Тема 7. Обработка резьбовых поверхностей
Раздел 1.2. Пригоночные операции слесарной обработки
Тема 1. Распиливание и припасовка
Тема 2. Шабрение
Тема 3. Притирка и доводка, пайка, лужение, склеивание
Раздел 1.3. Обработка на металлорежущих станках

Тема 1. Обработка на токарных станках
Тема 2. Обработка на фрезерных станках
Тема 3. Обработка на плоскошлифовальных станках
Тема 4. Обработка на поперечно - строгальных станках

Учебная практика УП.01.01 
Виды работ:

1. Установка тисков по росту.
2. Приёмы разметки, нанесение линий (рисок), кернение, разметка геометрических фигур, построение углов, перенесение чертежа на заготовку. Заточка разметочного инструмента
3. Постановка корпуса, ног; держание молотка и зубила; Отработка рубки на плите.
4. Отработка приёмов рубки в тисках.
5. Вырубание пазов и канавок на широкой поверхности. Срубание слоя металла.
6. Отработка приёмов правки на плите и в призмах.
7. Гибка листового металла и полосовой стали в тисках и на оправках. Гибка проволоки и прутка.
8. Постановка корпуса, держание ножовки. Резка в вертикальной и горизонтальной плоскостях.
9. Резка металла ручными и рычажными ножницами. Инструктаж по охране труда ИОТ-037-2010. Резка сортового металла абразивными кругами и электросваркой. Резка листового металла элекроножницами.
10. Резка металла ручными ножницами.
11. Резка металла рычажными ножницами.
12. Постановка корпуса и ног. Движения и балансировка напильника. Крепление заготовки в тисках Определение припуска на опиливание.
13. Отработка приёмов опиливания и контроля поверхностей под углом 90.
14. Приёмы продольного, поперечного и перекрёстного опиливания.
15. Приёмы опиливания и контроля узких плоских поверхностей
16. - Опиливание сферических поверхностей. Опиливание деталей различных профилей пакетом и в приспособлениях. Опиливание и зачистка поверхностей с помощью УШМ.
17.  Зенкование и зенкерование отверстий.
18.  Обработка цилиндрических поверхностей и снятие фасок.
19. Опиливание параллельных плоских поверхностей.
20. Измерение деталей штангенциркулем ШЦ-1 (точность 0,1 мм) - приёмы.
21. Приёмы опиливания деталей в пакетах. Обработка сферических поверхностей.
22. Опиливание криволинейных поверхностей с контролем.
23. Развёртывание цилиндрическими и коническими развёртками.
24. Сверление отверстий, подбор свёрл по таблице. Нарезание резьбы в отверстии метчиками. Отработка приёмов.
25. Нарезание наружной резьбы на болтах, шпильках, трубах.
26. Контроль качества резьбы калибрами, резьбомерами.
27. Сверление отверстий под заклёпки.

28. Склёпывание листов внахлёст. Склёпывание заклёпочником.

29. Взаимная припасовка деталей. Контроль зазора в соединении с помощью набора щупов. Контроль размеров микрометром.

30. Припиливание поверхностей, снятие фасок. Заточка и заправка шаберов.

31. Шабрение плоских поверхностей (черновое). Контроль качества шабрения.

32. Притирка плоских деталей, конических пробок кранов.

33. Полировка машинно-ручная.

34. Подготовка поверхностей под пайку и склеивание. Подбор клеев. Пайка мягкими припоями.

35. Установка деталей. Настройка. Шлифовка плоскостей.

36. Ознакомление с работой на токарных станках. Инструктаж по охране труда.

37. Устройство, настройка. Крепление заготовок. Установка резцов. Управление станком.

38. Обточка наружной поверхности. Подрезка торца.

39. Установка заготовки в патрон. Установка резцов в резцедержатель. Настройка станка. Обточка наружной поверхности. Подрезка торца.

40. Обработка с применением делительных головок.

41. Фрезерование уступов и пазов.  

       ИТОГО 58 ч.
Производственная практика ПП.01.01

Виды работ 

1. Изготовление слесарно - монтажного инструмента 2-го и 3-его разряда.
2. Резка металла ручными и рычажными ножницами. Инструктаж по охране труда ИОТ-037-2010. Резка сортового металла абразивными кругами и электросваркой. Резка листового металла элекроножницами.
3. Резка металла ручными ножницами.
4. Резка металла рычажными ножницами.
5. Опиливание сферических поверхностей. Опиливание деталей различных профилей пакетом и в приспособлениях. Опиливание и зачистка поверхностей с помощью УШМ.
6. Зенкование и зенкерование отверстий.
7. Обработка цилиндрических поверхностей и снятие фасок.
8. Опиливание параллельных плоских поверхностей.
        ИТОГО 22 ч.

Аннотация к рабочей программе профессионального модуля 

 «ПМ.02 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Рабочая программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы профессионального обучения по профессии рабочего, должности служащего 18559 Слесарь-ремонтник с базовой подготовкой в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
ВД 1 Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК.2.1 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

ПК 2.2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

       
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

Иметь практический опыт:

-    сборки приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    сборки сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования, агрегатов;
- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
Уметь:

-      обеспечивать безопасность работ;

-      выполнять сборку приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять закалку простых инструментов;

· нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

· изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку;

· изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

· изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

· изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

· изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

· выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

· выполнять доводку инструмента и рихтовку изготавливаемых изделий;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8- 10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16​0,02;

· проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;

· изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

· выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

· выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;

· выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

· составлять дефектные ведомости на ремонт;

· выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок;

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

· выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

· выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением * специальных приспособлений;

· выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

· выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

· выполнять снятие фасок;

· сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими машинками;

· нарезать резьбы метчиками и плашками;

· выполнять разметку простых деталей;

· соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

· выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

· выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

· выполнять пайку различными припоями;

· выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

· управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

· выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

· выполнять установку и складирование;

· выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

· запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

· участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

· выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно- измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

· испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

· выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

· проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

· собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

· выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

· проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;

Знать:
· знать технику безопасности при работе;
· назначение, устройство и правила применения слесарного и контрольно- измерительных инструментов и приспособлений, систему допусков и посадок;

· квалитеты и параметры шероховатости, и обозначение их на чертежах;

· принцип работы сверлильных станков;

· правила установки припусков для дальнейшей доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

· устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов;

· правила применения доводочных материалов;

· припуски для доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· состав, назначение и свойства доводочных материалов;

· свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

· влияние температуры детали на точность измерения;

· способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

· способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

· приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур;

· деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

· конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

· все виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

· способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов;

· технические условия на собираемые узлы и механизмы;

· наименование и назначение рабочего инструмента;

· способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

· правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

· устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

· механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

· виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

· состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· способы разметки деталей средней сложности;

· конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов, механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

· принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

· способ термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

· способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработки и сварке

· технические условия на установку, регулировку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и эксплуатационные данные

· приёмы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;

· меры предупреждения деформаций деталей;

· правила проверки станков.
Область профессиональной деятельности выпускников: выполнение слесарных, ремонтных и слесарно-сборочных работ на промышленных предприятиях.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

· Инструмент;

· Детали;

· Узлы и механизмы оборудования агрегатов и машин;

· Станки;

· Приборы;

· Агрегаты;

· Машины;

· Слесарный специальный и универсальный инструмент и приспособления, контрольно - измерительный инструмент;

· Приспособления;

· Аппаратура и приборы;

· Сверлильные, металлообрабатывающие и доводочные станки различных типов;

· Доводочные материалы;

· Смазывающие жидкости;

· Моющие составы металлов и смазок;

· Припои;

· Флюсы;

· Протравы;

· Слесарный инструмент.

1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего: 112 часов
Из них на освоение МДК – 32 часа, из них

  - теоретических занятий – 22 часа;
  - лабораторно-практических занятий – 10 часов
практики, в том числе 

учебная – 80 часов
Итоговая аттестация по МДК в виде дифференцированного зачета – 2 ч.
2.2. Основные разделы тематического плана и содержания 
Раздел 2. Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
Раздел 2.1 Общие вопросы технологии сборки
Тема 1. Подготовка деталей к сборке
Тема 2. Неподвижные неразъемные соединения и их сборка
Тема 3. Сборка неподвижных соединений и трубопроводных систем

Тема 4.  Сборка механизмов вращательного движения
Тема 5. Сборка механизмов передачи движения
Тема 6. Сборка механизмов поступательного движения
Тема 7. Сборка механизмов преобразования движения

Тема 8. Обработка резьбовых поверхностей

Учебная практика УП.02.01 
Виды работ:
1. Нарезание резьбы на трубах, укладка уплотнителя, сборка соединения.
2. Установка контргаек. Свинчивание фланцев. Запрессовка деталей. Стопорение. Сборка подшипникового узла с разъёмным подшипником скольжения.
3. Установка упорного подшипника качения на валу. Установка радиально-упорного подшипника Установка подшипников качения в корпус. Фиксация положения колец в корпусе.
4. Проверка соосности валов, посадочных мест, сверление отверстий, установка муфты, установка штифтов. Проверка размеров. Установка и пригонка шпонок. Сверление отверстий. Установка полумуфт. Сборка полумуфт. Сборка пальцев и упругих элементов, контроль сборки и биения.
5. Сборка резьбовых соединений. Сборка деталей трубопроводных систем. Сборка деталей узлов станков, оборудования. Выполнение работ по сборке механизмов с подшипниковыми узлами.
6. Подготовка подшипников к сборке, контроль деталей, запрессовка, регулировка.
7. Установка, монтаж, регулировка деталей. Регулировка натяжения ремня.
8. Проверка, пригонка деталей звёздочек.
9. Подбор деталей и их контроль на радиальное и торцевое биение. Подготовка деталей к сборке. Измерение межосевых расстояний по устанавливаемым валам. Установка зубчатого колеса неподвижно на валу.
10. Установка валов с зубчатыми колёсами в корпус. Контроль зубчатого зацепления по пятну контакта. Контроль бокового зазора. Сверление отверстий, зенковка, нарезка резьбы в корпусах ползунов. Установка направляющих, шабрение, контроль.
11. Проверка размеров, запрессовка втулки, обработка, установка вкладышей, установка болтов и гаек, проверка. Шабрение вкладышей по валу.
12. Сборка, запрессовка, обработка втулок распределительного вала, подбор шпонки, установка шкива.
13. Сборка клапанной группы, Притирка клапанов к сёдлам, установка пружин, коромысел, регулировочных винтов. Общая сборка и регулировка. Установка прокладок, шкивов, ремня.
14. Установка прокладок, затяжка винтов. Общая сборка.
15. Запрессовка и обработка втулок, установка шпонки, зубчатых колёс, пальца кривошипа, эксцентрика.
16. Проверка формы и размеров кулисы. Запрессовка и обработка втулки. Установка вала кулисы, шпонки, зубчатого колеса. Установка кривошипного диска. Проверка зубчатого колеса на Краску, проверка величины бокового зазора.
17. Установка угла касания кулисы.
18. Проверка формы и размеров деталей, установка шпонки, хомутика, шабрение вкладышей. Установка прокладок, крепёжных болтов, сборка. Проверка перпендикулярности направляющих. Подгонка ползуна к направляющим, сборка тяги и ползуна, регулировочной муфты. Установка ползуна, хомутика, регулировка муфты, болтов и гаек крепления. Контроль сборки.
19. Сборка фильтров, промывка, замена фильтрующих элементов. Запрессовка втулок, шлифовка крышек, шестерён. Проверка размеров и формы деталей. Установка штока, поршня. Уплотнительных колец. Установка прокладок. Проверка герметичности соединений. 
20. Сборка фильтров, проверка герметичности, уплотнений, затяжки соединений.
ИТОГО 80 ч.
Аннотация к рабочей программе профессионального модуля 

«ПМ.03 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин»

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 

Рабочая программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы профессионального обучения по профессии рабочего, должности служащего 18559 Слесарь-ремонтник с базовой подготовкой в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):
ВД 3 Разборка, ремонт, сборка и испытание узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК.3.1 Выполнять разборку и сборку узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин..

ПК 3.2. Выполнять ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин.

       
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 

Иметь практический опыт:

-    ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента;
-    сборки сборочных единиц узлов и механизмов машин оборудования, агрегатов;
- регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов;
Уметь:

-      обеспечивать безопасность работ;

· выполнять ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента;

· выполнять закалку простых инструментов;

· нарезать резьбы метчиками и плашками с проверкой по калибрам;

· изготавливать и выполнять доводку термически не обработанных шаблонов, лекал и скоб под закалку;

· изготавливать и ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, развертки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны);

· изготавливать, регулировать, ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и делительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы, измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 6-7 квалитетам;

· изготавливать сложный и точный инструмент и приспособления с применением специальной технической оснастки и шаблонов;

· изготавливать и ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы);

· выполнять разметку и вычерчивать фигурные детали (изделия);

· выполнять доводку инструмента и рихтовку изготавливаемых изделий;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей фигурного очертания по 8- 10 квалитетам с получением зеркальной поверхности;

· выполнять доводку, притирку и изготовление деталей с фигурными очертаниями по 5 квалитету и параметру шероховатости Ra 0,16​0,02;

· проверять приспособления и штампы в условиях эксплуатации;

· изготавливать приспособления для ремонта и сборки;

· выполнять ремонт футерованного оборудования и оборудования, изготовленного из защитных материалов и ферросилиция;

· выполнять разборку, сборку и уплотнение фаолитовой и керамической аппаратуры и коммуникаций;

· выполнять такелажные работы при перемещении грузов с помощью простых грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола, и специальных приспособлений;

· составлять дефектные ведомости на ремонт;

· выполнять разборку, ремонт и сборку узлов и оборудования в условиях напряжённой и плотной посадок;

· выполнять сборку и регулировку простых узлов и механизмов;

· выполнять слесарную обработку и пригонку деталей с применением универсальных приспособлений;

· выполнять сборку узлов и механизмов средней сложности с применением * специальных приспособлений;

· выполнять сборку деталей под прихватку и сварку;

· выполнять резку заготовок из прутка и листа на ручных ножницах и ножовках;

· выполнять снятие фасок;

· сверлить отверстия по разметке, кондуктору на простом сверлильном станке, а также пневматическими машинками;

· нарезать резьбы метчиками и плашками;

· выполнять разметку простых деталей;

· соединять детали и узлы пайкой, клеями, болтами и холодной клепкой;

· выполнять разметку, шабрение, притирку деталей и узлов средней сложности;

· выполнять элементарные расчёты по определению допусков, посадок и конусности;

· выполнять пайку различными припоями;

· выполнять сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации;

· управлять подъёмно-транспортным оборудованием с пола;

· выполнять строповку и увязку грузов для подъёма, перемещения;

· выполнять установку и складирование;

· выполнять разделку внутренних пазов, шлицевых соединений эвольвентных и простых;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей сложной конфигурации на специальных балансировочных станках;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов, агрегатов, машин;

· запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах;

· участвовать в монтаже и демонтаже испытательных стендов, в сборке, регулировке и испытании сложных экспериментальных и уникальных машин под руководством слесаря более высокой квалификации;

· выполнять сборку, регулировку и отладку сложных машин, контрольно- измерительной аппаратуры, пультов и приборов, уникальных прецизионных агрегатов и машин, подборку и сборку крупногабаритных и комбинированных подшипников;

· испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум;

· выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК;

· проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления, на специальных установках;

· собирать, регулировать и испытывать узлы и механизмы средней сложности;

· устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов;

· выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров;

· выполнять статическую и динамическую балансировку различных деталей простой конфигурации на специальных балансировочных станках с искровым диском, призмах и роликах;

· выполнять сборку, регулировку и испытание сложных узлов агрегатов, машин и станков;

· выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов;

· выполнять монтаж и демонтаж испытательных стендов;

· проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям;

· выполнять монтаж трубопроводов, работающих под высоким давлением воздуха (газа) и спецпродуктов;

· выполнять статическую и динамическую балансировку деталей и узлов сложной конфигурации;

Знать:

· знать технику безопасности при работе;

· основные приёмы выполнения работ по разборке, ремонту и сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин;

· назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно​измерительных инструментов;

· основные механические свойства обрабатываемых материалов;

· систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

· наименование, маркировку и правила применения масел, моющих составов, металлов и смазок;

· квалитеты и параметры шероховатости, и обозначение их на чертежах;

· принцип работы сверлильных станков;

· правила установки припусков для дальнейшей доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· элементарные геометрические и тригонометрические зависимости и основы технического черчения;

· устройство применяемых металлообрабатывающих станков различных типов;

· правила применения доводочных материалов;

· припуски для доводки с учётом деформации металла при термической обработке;

· состав, назначение и свойства доводочных материалов;

· свойства инструментальных и конструкционных сталей различных марок;

· влияние температуры детали на точность измерения;

· способы термической обработки инструментальных и конструкционных сталей;

· способы определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей;

· приёмы разметки и вычерчивания сложных фигур;

· деформацию, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способы их предотвращения и устранения;

· конструктивные особенности сложного специального и универсального инструмента и приспособлений;

· все виды расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов;

· способы термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов;

· технические условия на собираемые узлы и механизмы;

· наименование и назначение рабочего инструмента;

· способы устранения деформаций при термической обработке и сварке;

· причины появления коррозии и способы борьбы с ней;

· правила разметки простых и сложных деталей и узлов;

· устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку;

· механические свойства обрабатываемых металлов и влияние термической обработки на них;

· виды заклепочных швов и сварных соединений и условий обеспечения их прочности;

· состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления;

· правила заточки и доводки слесарного инструмента;

· квалитеты и параметры шероховатости;

· способы разметки деталей средней сложности;

· конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов, механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин;

· принципы взаимозаменяемости деталей и узлов;

· способ термообработки и доводки сложного слесарного инструмента;

· способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних

· устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

· устройство ремонтируемого оборудования; назначение и взаимодействие основных узлов и механизмов;

· технологическую последовательность разборки, ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин;

· правила строповки, подъёма, перемещения грузов;

· правила эксплуатации грузоподъёмных средств и механизмов, управляемых с пола;

· устройство, конструктивные особенности ремонтируемого оборудования, агрегатов и машин;

· правила регулирования машин;

· способы устранения дефектов в процессе ремонта, сборки и испытания оборудования, агрегатов и машин;

· способы разметки и обработки несложных различных деталей;

· геометрические построения при сложной разметке;

· свойства кислотоупорных и других сплавов;

· основные положения планово-предупредительного ремонта оборудования;

· технические условия на ремонт, сборку, испытание и регулирование и на правильность установки оборудования, агрегатов и машин;

· технологический процесс ремонта, сборки и монтажа оборудования;

· правила испытания на статическую и динамическую балансировку машин;

· способы определения преждевременного износа деталей, способы восстановления и упрочнения изношенных деталей и нанесения защитного покрытия;

· сдачу и приёмку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные;

· приёмы сборки и регулировки машин и режимы испытаний;

· меры предупреждения деформаций деталей;

· правила проверки станков.

Область профессиональной деятельности выпускников: выполнение слесарных, ремонтных и слесарно-сборочных работ на промышленных предприятиях.

Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:

· Инструмент;

· Детали;

· Узлы и механизмы оборудования агрегатов и машин;

· Станки;

· Приборы;

· Агрегаты;

· Машины;

· Слесарный специальный и универсальный инструмент и приспособления, контрольно - измерительный инструмент;

· Приспособления;

· Аппаратура и приборы;

· Сверлильные, металлообрабатывающие и доводочные станки различных типов;

· Доводочные материалы;

· Смазывающие жидкости;

· Моющие составы металлов и смазок;

· Припои;

· Флюсы;

· Протравы;

· Слесарный инструмент.

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего: 112 часов
Из них на освоение МДК – 32 часа, из них

  - теоретических занятий – 22 часа;
  - лабораторно-практических занятий – 10 часов
практики, в том числе 

учебная – 58 часов
производственная - 22 часа
Итоговая аттестация по МДК в виде дифференцированного зачета – 2 ч.

2.2. Основные разделы тематического плана и содержания
Раздел 3. Технология разборки, ремонта, сборки и испытания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин

Тема 1. Организация ремонтной службы на предприятиях

Тема 2. Методы оценки износа деталей
Тема 3. Способы ремонта различных видов соединений

Тема 4.  Основные этапы технологического процесса ремонта оборудования
Тема 5. Способы создания ремонтных заготовок
Тема 6. Восстановление ремонтных заготовок и свойств деталей оборудования
Учебная практика УП.02.01 

Виды работ:

1. Сборка и регулировка узлов и механизмов средней сложности, по установленному технологическому процессу.

2. Пригонка деталей по 7-10 квалитету (2-3 класс точности).

3. Сборка и регулировка зубчатых передач.

4. Сборочные и регулировочные работы, определение точности зацепления

5. Статическая и динамическая балансировка деталей.

6. Устранение дефектов, обнаруженных при сборке, ремонте и испытании машин и механизмов.

7. Устранение дефектов.

8. Выявление дефектов, определение характера и причин неисправностей.

9. Ремонт ремённых, цепных и зубчатых передач, коробок скоростей, подач, редукторов.

10. Ремонт деталей передач вращательного движения, замена деталей по износу.

11. Ремонт механизмов приводов, механизмов реверсирования и изменения частоты вращения.

12. Замена деталей механизмов ступенчатого и плавного реверсирования.

13. Ремонт винтовых передач. Ремонт деталей и механизмов гидравлического и пневматического оборудования.

14. Замена и ремонт деталей гидронасосов, гидроцилиндров, клапанов, золотниковых устройств, трубопроводов.

15. Ремонт деталей и механизмов смазочных и охлаждающих систем.

16. Снятие и установка радиаторов, насосов, замена термопар и датчиков давления.

17. Проверка основных узлов оборудования после ремонта.

18. Проверка точности оборудования при испытаниях, регулировка.

19. Участие в модернизации оборудования, расширение технических возможностей.

20. Замена деталей и узлов, установка модернизированного оборудования.

21. Технические осмотры, периодические, послеремонтные. Техническое обслуживание.

22. Участие в тех. осмотрах и тех обслуживании оборудования и машин.

23. Смазка оборудования, периодичность замены смазки. Замена смазки в производственном оборудовании.

24. Регулировка и профилактическое обслуживание оборудования. Профилактические осмотры, проверки работоспособности оборудования, машин и механизмов.

25. Механизация ручного труда при выполнении работ.

26. Ремонт приспособлений и механизированного инструмента, используемого в процессе выполнения слесарных, сборочных, и ремонтных работ.

27. Подъёмно-транспортные работы, оборудование, ремонт.Ремонт монтажных лебёдок, талей, домкратов, струбцин.

28. Контроль точности, измерений, отклонений, регулировочные работы. Общая регулировка и контроль точности узлов машин и оборудования.

29. Зачет по учебной практике

ИТОГО: 58 ч.

Производственная практика ПП. 03.01

       Виды работ:

1.  Знакомство с оборудованием, инструментом, режимом работы, правилами перемещения по производству училища. Изучение инструкций по охране труда, сдача зачётов, заполнение карточек индивидуального инструктажа. Организация мест для хранения рабочей одежды, изучение режима работы, правил перемещения по производству.

2.  Ознакомление с назначением, устройством, технологическими картами, чертежами и тех. условиями на сборку узлов и механизмов. Ознакомление с передовыми приёмами сборки, инструментом, оборудованием, приспособлениями. Проверка и подготовка комплектующих выполнение слесарно-пригоночных операций. Сборка узлов машин и оборудования Применение механизированного инструмента.
3.  Изучение конструкции, тех. документации, приёмов сборки, приёмов работы с инструментами. Контроль деталей, поступающих на сборку, определение годности, размеров, соответствие тех. требованиям. Опиливание и подгонка деталей типа шпонка. Сборка валов, подшипниковых узлов, пригонка шлицев, обработка отверстий, обработка деталей на металлорежущих станках, шлифовка фланцев.
4. Общая сборка машин и оборудования. Монтаж узлов, технологических комплектов и деталей на сборочную базу машины. Выполнение пригоночных операций при монтаже. Сборка и установка контрольно-регулирующих устройств.
5. Сборка элементов пневматических устройств в соответствии с техническими условиями. Сборка компрессоров и пневмоприводов. Контроль качества сборки и испытание изделия. Испытания на холостом ходу и под нагрузкой. Отделка наружных поверхностей, окраска изделий, узлов машин и оборудования. 
6. Сборка дополнительного оборудования станков и механизмов. Сборка дополнительного передвижного оборудования, тележек, стендов, кантователей. Регулировка узлов машины.
7. Сборка грузоподъёмных устройств, грузозахватных приспособлений. Испытание приспособлений, механизмов, подъёмных устройств. Сборка воздуховодов. Монтаж схем, фильтров - влагоотделителей, маслораспылителей. 

8. Сборка и установка силовых цилиндров, пневмодвигателей, монтаж регулирующей и распределительной аппаратуры. Участие в приёмочных, контрольных испытаниях машин, станков и оборудования. 

9. Испытания на холостом ходу и под нагрузкой. Подготовка поверхностей к окраске, зачистка, шпатлёвка, устранение неровностей, окраска и упаковка изделия. Сборка загрузочных устройств, бункеров, питателей, транспортёров, тележек, кантователей, рольгангов, конвееров. 

10.  Перемещение грузов с применением домкратов. Использование измерительных приборов и приспособлений в определении качества собранных узлов, проверочные работы, определение зазоров, люфтов, регулировочные работы. Участие в проверках и испытаниях грузоподъёмных устройств и механизмов.

11. Зачет по производственной практике

ИТОГО: 22 ч.
